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Einleitung

BEGO CAD/CAM Hybrid-Doppelkronen &
Hybrid-Stegiiberwiirfe

Einleitung
Die Kombinationsmoglichkeiten von préazisen Fertigungsverfahren und Design der Primarteile
bewahrten Materialien er6ffnen Ihnen die Moglichkeit BEGO CAD/CAM Primarteleskope/Stege wie gewohnt in der CAD-Software designen.
Hybrid-Doppelkronen (in den CAD-Softwaren exocad* und 3Shape*) Wir empfehlen die obere Kante zu glatten/Hebel mittig einstellen.
und Hybrid-Stegtiberwiirfe (vorerst nur in 3Shape) bei BEGO Medical Die empfohlenen Parameter fiir die Priméarteile beziehen sich auf einen
fertigen zu lassen. Konuswinkel von 1° oder O°.
Herstellungsverfahren Hinweis:
e Selective Laser Melting (SLM) Grundsétzlich sind Primarkronen mit und ohne Stufe realisierbar. Die

Beim SLM-Verfahren wird mit Ihren CAD-Dateien ein Laser gesteu- Stufe sollte leicht schrag auslaufend sein.
ert, welcher das Werkstiick Schicht fiir Schicht aus einem Metallpul-
ver additiv aufbaut. Komplexe Geometrien kénnen sehr schnell und

in hoher Qualitat produziert werden. L4
* Hochgeschwindigkeitsfrasen (HSC)

Das Hochgeschwindigkeitsfrasen (HSC) ist ein Verfahren, dass

zur prazisen Herstellung von Doppelkronen, individuellen Steg-

versorgungen oder der Implantat Prothetik genutzt wird. Typische

Problematiken der konventionellen Fertigung, z. B. Schwankungen in

der Passung oder ein inhomogenes Geflige durch den Guss, werden

durch eine exakte Fertigung vermieden.

BEGO CAD/CAM Hybrid-Fertigung

Das Verfahren orientiert sich am bisherigen Ablauf im zahntechnischen

Labor. Im ersten Schritt erfolgt die Modellation der Primarkrone(n)/des

Steges, im folgenden Primarteile genannt, die anschlieBend an die

Produktion verschickt werden. Nachdem die Primérteile durch BEGO

gefertigt und der Ubertragungsabdruck vom Zahnarzt genommen wurde, Das Primarteil sollte keine scharfen Kanten vorweisen. Wenn doch

bearbeiten Sie wie gewohnt lhre Primarkrone(n) auf dem Ubertragungs- missen diese beim Aufpassen abgerundet werden oder es ist die

modell. Danach folgen das Scannen der Primarkrone(n) und die Modella-  Fréserradiuskorrektur zu aktivieren (dies kann jedoch zu einen even-
tion der Sekundarkonstruktion. tuellem Friktionsverlust fiihren). Ist die Fraserradiuskorrektur nicht
aktiviert, ist eventuell eine erhohte manuelle Nacharbeit der Restaura-

Hardware- und Software- Voraussetzungen tion notwendig.

* Die Umgebungstemperatur hat groBen Einfluss auf die Passung der Wenn das Primarteil keine scharfen Kanten aufweist, wird die Fréaser-
Hybrid-Sekundarkrone, da Temperaturschwankungen die Genauigkeit radiuskorrektur keine Auswirkungen auf die Passung haben! Dann kann
des Scanners beeinflussen. Vor (dem Start der) Bearbeitung eines diese auch deaktiviert werden!
neuen Auftrages sollte die Scanner-Temperatur Uberprift werden, ggf.
ist eine neue Kalibrierung notwendig, damit die Genauigkeit gewahr- Nacharbeitsempfehlungen der Primarteile
leistet werden kann. e Wie gewohnt auf dem Modell aufpassen

e Die PC-Konfiguration sollte der Software-Empfehlung des CAD Software e Die Primarteile nachfrasen, um die Einschubrichtung final anzupassen
Herstellers entsprechen. e AnschlieBend gummieren und polieren
e Die Materialdatei muss in exocad oder 3Shape hinterlegt sein (Falls
nicht, muss diese von der BEGO Anwendungsberatung aufgespielt
werden.)
e Bei 3Shape Systemen eines BEGO fremden Resellers muss fiir das
Aufspielen der BEGO DLL-Datei eine Erlaubnis des Resellers vorliegen.
Das Formular ,,EINVERSTANDNISERKLARUNG BEGO DLL" mit der
Nummer MED-AWB-F-497/01 finden Sie im Downloadbereich unserer
Homepage.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



Auftragsanlage

Auftragsanlage

Hybrid-Doppelkronen und Hybrid-Stegiiberwiirfe

Auftragsanlage exocad*-Software fiir Hybrid-Doppelkronen

e Patient und Kunde anlegen e Die Parameter fir die Hybridtechnik unter ,,Optionen/Parameter” an
e Zahnstatus markieren passen
e Wahlen Sie fur Doppelkronen das Material ,,Wirobond® C+ TKS

(Hybrid)* aus
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Auftragsanlage 3Shape*-Software fiir Hybrid-Doppelkronen

Auftragsanlage

e Patient anlegen e Wahlen Sie fir die Sekundéarkonstruktion den Typ
e Stimpfe markieren ., TelescopeSecondary Coping Wirobond® C+ (Hybrid)* aus.
e Wahlen Sie die gewiinschte Sekundarversorgung. z. B. anatomische e Achten Sie auf das richtige Material

Krone/Pontic, anatomisch reduzierte Krone/Pontic oder Standard-
kappchen/Pontic aus

L Auftragsformul

Laborinformationen Auftragseinstellungen Scaneinstellungen

Informationen zum externen Labor Prioritat: [Normai -] Ken -

T = ) Desnerverson: [pentabesgner 2017 -] E]

Kundeninformationen Auftragsdetails 2

Kinde: (BE8O Medical Fa£ D00 - A

Kontaktperson:

S LM wnbona s r) ]
\Wireband C+ (Hybrid) -

Lieferdatum: 28.03.2019 B ‘ .

i e g ae Coping Wirobond C )

lieferart: Secondary Bar Structure

% Information senden -]

Patientendaten 8

Nachname:

Vorname:

Kinische Fotos: (%)

Kommentare

» Zahn: @ g

Zusatzlch:

Einstellungen e mm;id: (Wirobond C+ (Hybrid) =
Name [TelescopesecondaryCopins v| | Farbe: |Keine -]
[ |unterschnitte entfernen Typ:

O ;o

Differenzdarstellung >

Erweiterte Einstellungen v

Passungsparameter 0.010 % mm

Zementspalt 0025 % mm
Passungsp, Hohe 3.50 %
Ubergangsbreite 1.00 = mm
Fraserradius 0.500 & mm
Abst. Fraserkorektur 0.60 &) mm
[ | Meue Fraserradisskomektur

[~] oberflachenrauschen reduseren

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.
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Auftragsanlage

Auftragsanlage

Hybrid-Stegiiberwiirfe

Auftragsanlage 3Shape*-Software fiir Hybrid-Stegiiberwiirfe

e Patient anlegen e Wahlen Sie fir die Stegliberwirfe den Typ ,,Secondary Bar Structure
e Stimpfe markieren (Hybrid)* aus.
e Wahlen Sie die gewiinschte Versorgung aus e Achten Sie auf das richtige Material

Laborinformationen Auftragseinstellungen Scaneinstellungen
Anwender: [haine> ]  Aufragsnummer: [508333_20100328 po3s | obgekttyp [Modt ]
Exeme ufrogumer Gegenbis
Informationen zum externen Labor T == <] Ungebungsscan
= ) e ombegamn )
Kundeninformationen Auftragsdetails o
Kondes (BE60 Medical Fae s0n )% 2
Kontaktperson:
o = [ —
: Wire C+ L
- o )
- 2 =
Lieferdatum 28.03.2019 [E)g ‘ .
P
BEGO Medical F&E D300 -
Lieferart: [ﬁ
BEGOHybrid v
| i Information senden -]
Patientendaten
& =
Vorname:
p c = (]
Kommentare & e
G verblendkappe =
9 -.‘M y
- 2ahn:
< - Zusatelich: o
=]
2w -

Einstellungen | Ei

Name |Secondary Bar Structure (+ |

Unterschnitte entfernen
Fraserradiuskorrektur

Differenzdarstellung > Hersteller:

Fertigungsprozess:

Erweiterte Einstellungen

Passungsparameter m mm s
Zementspalt 0.035 2 mm —
Passungsp. -Hohe m mm

Ubergangsbreite m mm

Fraserradius m mm

Abst. Fraserkorrektur  0.60 & mm

Meue Fraserradiuskorrektur

Oberflachenrauschen reduzieren

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



Parameter

Voreingestellte Parameter

in der CAD-Software

Die voreingestellten Werte sind von BEGO ermittelte Standardwerte,
auf deren Basis individuelle Parameter ermittelt werden kénnen.

|hre CAD-Software bietet Ihnen die Méglichkeit, Anderungen Ihrer
Passungseinstellungen vorzunehmen, um die Eigenschaften zwischen
Primar- und Sekundéarteil zu bearbeiten. Diese Einstellungen finden Sie
in exocad* bei der Materialauswahl unter ,,Optionen und Parameter” in
3Shape* unter ,,Einstellungen/Erweiterte Einstellungen®.

Die folgenden Parameter haben maBgeblichen Einfluss auf die Passung
zwischen Priméar- und Sekundarteilen:
e Zementspalt/Zementspaltdicke
Dies ist der Ausgleichswert oberhalb der Passungsparameter Astand
axial/radial.
e Beginn Zementspalt (exocad)
Diese Einstellung dient zur Voreinstellung der Friktionsflachenhéhe.

Die Aktivierung der Fraserradiuskorrektur ist abhangig vom Priméar-
teildesign. Eine Deaktivierung kann zu verstarktem manuellen Auf-
passungsaufwand fiihren. Bei kantigen Ubergangen von der Okklusal-
flache in den Kronen-Wandbereich wird eine Aktivierung empfohlen.

Die Parameter sind fir jeden Ihrer Scanner und das Scanspray zu
ermitteln. Da hier die manuellen Schritte einen hohen Einfluss auf die
Passung haben.

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



Scannen & Hybrid-Sekundarteildesign

Scannen

Die Basis fiir eine gute Passung

Bei einem 3Shape*-Scanner muss in den Einstellungen der Detailie-
rungsgrad ,,DETAILS" angewahlt sein.

e Scanner kalibrieren

e Scansoftware 6ffnen und Scannen

e Die hochglanzpolierten Primérteile missen mit einem Scanspray
gleichmaBig dinn eingespriiht werden. Z. B. Diasol Occlusionsspray*
oder feinkérnige Sprays anderer Hersteller

e Hierflir das Scanspray ausreichend schitteln und anschlieBend
die Kronen mit einem Abstand von ca. 20 cm gleichmaBig diinn
einsprihen. Die Stérke des aufgetragenen Scansprays hat einen
signifikanten Einfluss auf die Passungsparameter. Dies bedeutet, je
dicker der aufgetragene Scansprayfilm, desto weiter wird die Sekun-
dérkonstruktion werden.

e Flr den Einzelstumpf-Scan, bitte das gesamte Scanspray (falls es
beim Positionieren des Einzelstumpfes verwischt worden ist) ent-

fernen und neu einspriihen. Dieses Vorgehen verhindert ungleich-
maBige Schichtstarken auf der Oberflache, die zu einer ungenauen
Passung fuihren kénnen.

Hybrid-Sekundarkronen Design

Fiir 3Shape*- & exocad*-Software

e CAD Button anwahlen und wie gewohnt das Kronendesign vornehmen
e Upload der Konstruktion an das BEGO Fertigungszentrum

* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



Attachments und Retentionen

Attachments und Retentionen

3Shape*-Software

e TK Soft als Hybrid-Attachment
e Attachments befinden sich in der eigens dafiir angelegten Gruppe
,BEGO_Hybrid*
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Attachments und Retentionen

Attachments und Retentionen

exocad*-Software

e TK Soft als Hybrid-Attachment sind in der exocad-Software nur an- e Rundlochretention sind als BEGO Retentionen in der Attachment
wahlbar, wenn der Kunde das Implantat Modul hat. Bibliothek UNTER , TKS*“ >, BEGO Retentionen* hinterlegt.

BEGD Retention 01.sdfa
BEGD Retention 02.5dfa
BEGO Retention 03 Gebogen.sdia
BEGD Retention 03.sdfa
BEGD Retention 04 Gebogen.sdfa
BEGO Retention 0d.sdfa
BEGD Retention 05 Gebogen.sdfa
BEGO Retertion 05.5dfa
BEGO Retention 06 Gebogen.sdis
BEGD Retention 0G.sdfa
BEGD Retention 0T Gebogen.sdia
BEGD Retention 0T.cdfa
BEGD Retention 08 Gebogensdia
BEGO Retertion 08.5dfa
BEGD Retention 09 Gebogen.sdfa
BEGD Retention 05 sdffa
J| eenfig.mil

retention-kugel.sdfa

retetion-kegel sdfa
retetion-kugelzsplen.sdfa

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



Nacharbeitsempfehlungen & Verblendempfehlungen

Nacharheitsempfehlungen

3Shape*- & exocad*-Software
e Passungskontrolle e Politur des Primérteils im Handsttick oder am Poliermotor bis zur

e Bei Bedarf: Ausgummieren der Innengeometrie mit Gummipolierwalzen Endpassung
e Vor- und Nachpolieren mit Pinselbiirsten

Verblendempfehlungen

3Shape- & exocad-Software

e AusschlieBlich Kunststoffverblendungen e Bitte halten Sie sich unbedingt an die Gebrauchsanweisungen des
e Besonders bei fehlenden Retentionsperlen auf der Verblendober- Verblendkunststoffanbieters
flache sollte ein Metallprimer (z. B. GC Europe*) verwendet werden

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.
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