* Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.
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Bilder und Darstellungen sind exemplarisch, Farbe, Symbole, Design sowie Angaben auf den dargestellten Etiketten und/oder Verpackungen kénnen von der Realitat abweichen.



1. Installation des 3D-Druckers

Installieren Sie den 3D-Drucker Anycubic* Photon Mono X gemaR e Kalibrierung des Stempels: Folgen Sie den Schritten in der
der Herstellerangaben (siehe Gebrauchsanweisung). Gebrauchsanweisung
e Vergewissern Sie sich, dass die Schutzfolie der Harzwanne
Tipps: entfernt ist
e Platzieren Sie den 3D-Drucker an einem vor direkter e Ziehen Sie die Schrauben des Stempels gleichméBig in diagonal
Sonneneinstrahlung und Staub geschitzten Bereich gegeniberliegender Reihenfolge fest

e Stellen Sie die Lichtintensitat am Drucker auf 100 % ein:
Menid > Tool > Einstellungen (Radchen oben rechts im Bild)
> Eingabe von 100 % > Enter

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.
Bilder und Darstellungen sind exemplarisch, Farbe, Symbole, Design sowie Angaben auf den dargestellten Etiketten und/oder Verpackungen kénnen von der Realitat abweichen.



Direkt zum Video-Tutorial unter:
www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/#anycubic

2. Installation Nesting-Software ,,Photon Workshop*

Laden Sie den Photon Workshop nach Herstellerangaben herunter:
siehe Gebrauchsanweisung.

Fir den Download der benétigten Nesting-Software Photon Workshop
besuchen Sie bitte die Website www.anycubic.com

Unter dem Reiter Support gehen Sie im Drop-Down-Menu auf den

Reiter Software, Driver & Videos und dann auf Manual & Slicer for
Photon Mono Series.

Wahlen Sie in der Downloadiibersicht die Version V2.1.24 der
Nestingsoftware Photon Workshop aus und starten Sie den Download.

ACHTUNG:
Bitte nur die von BEGO iberpriifte Version V2.1.24 runterladen!

Fuhren Sie die Installation von Photon Workshop durch.
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Direkt zum Video-Tutorial unter:
www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/#anycubic

3. Anlegen der 3D-Druck-Parameter
fur VarseoWax Model

Legen Sie nun die 3D-Druck-Parameter fiir VarseoWax Model an
(siehe Video-Tutorial).

Offnen Sie per Doppelklick die Nestingsoftware Photon Workshop.
Gehen Sie in der Mentleiste auf Configure und wéhlen Sie unter
der Option Machine Type den Photon Mono X* Drucker aus, um die
korrekten Grundeinstellungen zu erhalten.

Zum Erstellen einer Materialdatei fiir VarseoWax Model gehen Sie in
der Mentleiste auf den Reiter Configure und wahlen Sie die Option
Resin Manage.

Configure View Help
Photon S
Custom Machine Photon
Resin Manage Alt+R Photon Zero

Photon Mono
Photon Mono SE
Photon X

¥ Photon Mono X

Custom

Languages 4

Camera Type 4

Machine Type s

Custom Machine

Resin Manage Al+R

Languages r

Camera Type r




Direkt zum Video-Tutorial unter:
www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/#anycubic

In der Resin Manage Oberflache haben Sie nun die Moglichkeit,
eine Materialdatei zu erstellen. Geben Sie im Feld Resin Type

den Materialnamen VarseoWax Model ein und klicken Sie auf die Default Resin Type:
Schaltflache Add.

Resin Manage X

O Resin Type: VarseoWax Model [+]

Price: 0008 [+]

Volume(ml):

Uberschreiben Sie nun die fiir dieses Material notwendigen Layer Thi
3D-Druck-Parameter (siehe Bild) und schlieBen Sie den Normal Exposure
Resin Manager. Custom Resin Type:

Custom

Z Retract Sp

Anti-alias -
ResinType: Custom_1] |Add Delete

Wahlen Sie nun unter Resin Type die neu erstelle Materialdatei
VarseoWax Model aus und klicken Sie anschlieBend auf das

Aktualisierungssymbol: - - .
&8y ¥ Slice Settings B Q
Resin Type: : Wax Model [*]

Price: Ba
fice Dental Castable

Volume(ml): Plant-b

Layer Thic

Bottom Expe
Bottom lay
Z Lift

Z Lift Spe

Z Retrac

Anti-alias :

¥ Machine Settings

Resolution(pixels) %2400
XY-Pixel size(um): 50.000
192.000
120.000
245.000




Direkt zum Video-Tutorial unter:
www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/#anycubic

4. Anlegen der Supportstruktur-Parameter
fur VarseoWax Model

Legen Sie nun die Supportstrukturen fir die Druckobjekte aus
VarseoWax Model an (siehe auch Video-Tutorial).

Um in die Supporteinstellungen zu gelangen, klicken Sie auf folgendes ¥ Shape Edit
Symbol:
O Light

® Medium

@ Heavy

Unterschiedliche Indikationen benoétigen angepasste
Supportstrukturen, um einen erfolgreichen Druck zu erhalten. Top Mid Bottom

Contact Shape: None
Fir die Indikation ,,Modell“ (VarseoWax Model) empfehlen wir daher
folgende Anpassungen:
1. Supports: Light
2. Contact depth (mm): 0,60 Shape:
3. Support Density (%): 100,00 Diameter(mm):

Contact depth{mm):

Contact Diameter{mm):

Length(mm):

Angle:

Manual Support

Add Delete

¥ Automatic Support ®)

® Hollow Mesh ype: |Vertical [+
Fill Platform

AutoSupportAngle: «

Support Density 'l

Support Min Length{mm): 4

Remove all supports




Direkt zum Video-Tutorial unter:
www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/#anycubic

9. Nesting

Fuhren Sie nun das Nesting der zu druckenden Objekte aus

VarseoWax Model durch (siehe auch Video-Tutorial). Move
Laden Sie Ihre .STL- Datei per Drag and Drop in das 421mm »
Nestingprogramm. ‘ -4,36mm »

4 5.00mm »
Markieren Sie das eingeladene Objekt, sodass es farblich hinterlegt

ist. Sie haben nun die Mdglichkeit das Objekt manuell mit der linken
Maustaste auf dem Baufeld zu positionieren. On Platform

Center Reset

Um das Objekt definiert in den jeweiligen Achsen zu verschieben,
indem Sie die X/Y/Z- Werte verandern, klicken Sie auf folgendes
Symbol:

Fir hohle Modelle sowie Zahnstimpfe empfehlen wir das Drucken mit
Supportstrukturen. Positionieren Sie hierflir das Objekt manuell oder
durch Anpassung der Z- Achse auf mind. 5 mm.

Zum Setzen der Supports fiir die zu druckenden Objekte gehen Sie
auf den Mentpunkt Supports mit folgender Schaltflache:

AnschlieBend klicken Sie auf Fill, um automatisch Supports zu
generieren. Durch Anwahlen der Schaltflache Add oder Delete,
kénnen Sie manuell Supports hinzufiigen oder entfernen.

Druckdatei generieren:

Um zurlick ins Hauptmeni zu gelangen, klicken Sie auf folgendes Speichern Sie die Datei auf dem mitgelieferten USB-Stick ab und

Symbol: warten Sie, bis die Druckdatei erfolgreich erstellt wurde.

. Es wird Ihnen nach Abschluss der Erstellung der Druckdatei die
Moglichkeit gegeben durch Klicken auf Preview den Druckvorgang zu

Generieren Sie nun die Druckdatei, indem Sie auf folgende Uberprifen.

Schaltflache klicken:
Tipp: Die Verwendung von Sonderzeichen im Druckdateinamen kénnte
. zu Komplikationen fiihren.



b. 3D-Druck

e Stellen Sie sicher, dass die Harzwanne mit ausreichend Harz gefullt e Wahlen Sie die zu druckende Datei aus und starten Sie den
und der Stempel fest im 3D-Drucker fixiert ist 3D-Druck durch driicken des Play-Symbols
e Fihren Sie den USB-Stick in den Anycubic Photon Mono X* e Der 3D-Druck startet nun automatisch

USB-Slot ein und wéhlen Sie im Men die Schaltflache Print

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.
Bilder und Darstellungen sind exemplarisch, Farbe, Symbole, Design sowie Angaben auf den dargestellten Etiketten und/oder Verpackungen kénnen von der Realitat abweichen.



1. Post-Processing

Installieren Sie den Anycubic* Wash&Cure geméaB der Herstellerangaben Optional: Sollten Sie keinen Anycubic Wash&Cure besitzen, ist die
(siehe Gebrauchsanweisung). Reinigung und Nachbelichtung von 3D-gedruckten Modellen aus
VarseoWax Model auch mit anderen von BEGO validierten Geréaten

¢ Reinigung: 8 Minuten im Ethanolbad maéglich. Eine Ubersicht kompatibler 3D-Druck-Systemkomponenten

Aktivieren Sie die Waschfunktion des Gerates und stellen Sie eine finden Sie auf der BEGO Website:

Waschzeit von 8 Minuten ein. Nach dem Reinigungsgang kénnen

optional mégliche Harzreste am Objekt mit einer mit Ethanol Q@E‘

’ ) g“ . : . '-‘.-.sq_.r widi BEGO 3D-Druck — Kompatibilitatsiibersicht
geflillten Sprihflasche oder einem Pinsel entfernt werden. P o T L :
. . EhaBGIES  www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht

e Nachbelichtung: 2 x 20 Minuten [ ¥

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.
Bilder und Darstellungen sind exemplarisch, Farbe, Symbole, Design sowie Angaben auf den dargestellten Etiketten und/oder Verpackungen kénnen von der Realitat abweichen.
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Immer alle BEGO News im Blick haben?
Hier direkt zum Newsletter anmelden: www.bego.com/newsletter
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